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AnreiBgerat Alpha (Alphawinkel)

Einstellen von Winkeln

Das Einstellen von Winkeln
geschieht durch Offnen der
Réandelmutter, Verschieben des
Gradbogens bis zur gewiinschten
Gradzahl (hier 40°) und Festdrehen
der Randelmutter (Abb. 7).

Das Auftreten der verschiedenen
Winkel am Alpha-Anreil3gerat ist in
Abb. 2 gezeigt.

Abnehmen und Ubertragen von
Winkeln

Das Abnehmen und Ubertragen von Win-
keln geschieht genau so, wie beim her-
kémmlichen Schragmal, das in dieser
Funktion vom Alphawinkel komplett ersetzt
werden kann. In Verbindung mit einer Was-
serwaage kann beispielsweise der Dach-
neigungswinkel einer Dachkonstruktion
sehr genau bestimmt werden (Abb. 3).

Quellennachweis:
Text: Redaktion ,Der Zimmermann®, Bruderverlag
Abb. 1: HEDU

Abb. 2: Anrei3gerét Alpha, eingestellt auf 40°.
Zwischen den vier Schenkeln des Gerétes ergeben
sich logischerweise Winkel, die zueinander in
Abhéngigkeit stehen.

Abb. 3: Beispiel fiir das Abnehmen und Ubertragen
eines Winkels: Mit dem Schrégmal3 kann lediglich der
Winkel eingestellt werden, beim Alpha-Gerét ist das
Ablesen der Gradzahl méglich.

Abb. 2 bis 8: Aus Beitragen in der Fachzeitschrift ,Der Zimmermann*

Abb. 10 und 16: Ausdrucke aus dem Programm ,Rechen-Assistent”, Bruderverlag

Abb. 11 bis 14; 17 bis 27: Handbuch Programm ,Rechen-Assistent*

Abb. 9 und 15: Nach Plotterzeichnung aus Abbundprogramm der Dietrich’s AG, Taufkirchen
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AnreiBen einer
Winkelhalbierenden

Das Anreil3en einer Winkelhalbierenden

(zum Beispiel beim Stirnversatz) kann
sehr schnell durch die Nutzung der Breite
des Winkelschenkels erfolgen. Abb. 4

zeigt den Vorgang:

Die Richtung des Anschlussholzes (des
Druckstabes, der Strebe) wird an der

g

Seitenflache des Holzes angerissen. Der
lange Winkelschenkel wird an der oberen
Kante des Holzes ,gut‘ gehalten und an

seiner Unterkante eine Parallele zur
Holzkante gezogen.

Der Winkelschenkel wird am Richtungsriss

des Anschlussholzes angehalten und e”*f% Winkelhalbierende
wieder an seiner Unterkante eine Parallele oS B\ /p1

zum Richtungsriss gezogen. Die Gerade P

durch P71 und P2 stellt die P2
Winkelhalbierende dar. \

Abb. 4

AnreiBBen einer Strebe mit
rechtwinkligem Versatz

1. AnreiBlen der Strebe
Die Strebe kann wie folgt angerissen

werden: Abb. 5 zeigt einen Ausschnitt aus einer CAD-
1. Festlegen und Bezeichnen der Werkzeichnung fir ein einfaches Hangewerk.
Bundseite.

2. Antragen der gesamten Strebenlange
auf Oberkante-Strebe.

3. Anreil3gerat Alpha auf Strebenneigung
40° einstellen (Abb. 1) und mit
Réandelschraube feststellen (Abb. 6).

4. Waageriss durch Fufl3punkt (0,00) auf
Oberkante-Strebe reilen. Dazu muss
das Alpha-Anreil}gerat gedreht werden,
wie in Abb. 6 gezeigt. Dieser Riss soll
hier der ,theoretische Abschnittsriss®
genannt werden, weil beim
Fersenversatz zwischen Oberkante-
Schwelle und waagerechtem Abschnitt
an der Strebe etwa 1 cm Luft gelassen
werden muss, damit der waagerechte




Strebenteil unter Last oder nach dem
Schwinden des Holzes nicht auf der
Schwelle aufsitzt und die Strebe
aufreiRen Iasst (links in Abb. 7). Der
,wirkliche Abschnittsriss“ ist demnach
um das Breitenmal} a des Luftspaltes
parallel zum eben angerissenen
Waageriss anzutragen (Mitte Abb. 7).
Der fertig angerissene Strebenful} ist
rechts in Abb. 7 dargestellt.

II. AnreiBBen der Schwelle

Die Schwelle kann wie folgt angerissen

werden:

1. Senkrechten Abschnitt der
Schwelle festlegen und mit
Kreuz bezeichnen.

2. Ricksprung 20 cm zum
Anfallspunkt Oberkante-Strebe
antragen und Strebenneigung
reien (Schritt 1 in Abb. 8).

3. Im Bereich des
Versatzeinschnitts Versatztiefe
tv =4 cm anreil’en. Bei Winkeln mit
Anreillléchern kann dies durch
Verstreichen des Males 40 (mm)
parallel zur Oberkante -Schwelle
erfolgen (Schritt 2 in Abb. 8).

4. Einschnittriss fir die Druckflache des
Fersenversatzes mit dem Senkelriss-
Schenkel des umgedrehten Alphawinkel
anrei3en wie Schritt 3 in Abb. 8 zeigt.
Das Gerat muss je nach anzureil’ender
Schwellenseite entsprechend gedreht Abb. 8
und angehalten werden. Die
Winkeleinstellung ist die Gleiche wie flr
die Strebe!

5. Einschnittriss fiir Unterkante-Strebe
durch den Schnittpunkt von
Druckflachen-Einschnittriss mit
Versatztiefe tv am Waageriss-Schenkel
des Anreil3gerates anreiflen wie in
Schritt 4 in Abb. 8 gezeigt.

6. Einschnittrisse mit Abschnittkreuzen
versehen und wegfallendes Holz mit
Kreuz markieren oder schraffieren. Der
fertig angerissene Versatzausschnitt ist
in Abb. 8 unten dargestellit.




AnreiBen eines Pfettendachspar-
rens

Das Anreilden eines Sparren geschieht
heute in der Regel nach errechneten
Malen, die von EDV-Programmen (zum
Beispiel Abbundprogramm, Tabellenkalku-
lationsprogramm) ausgegeben werden
oder Ergebnisse des ,rechnerischen
Abbunds® mit Hilfe des Taschenrechners
darstellen. Der Anrei3vorgang ist grund-
satzlich der Gleiche.

Am Ubersichtlichsten ist der Anriss nach
der vom Abbundprogramm ausgegebenen
Plotterzeichnung (Abb. 9). Stehen ,nur®
Zahlenergebnisse zur Verfligung, sollte
zur Kontrolle ein Aufriss im Mafistab 1:10
angefertigt werden.

Abb. 10 zeigt einen Ausschnitt aus der
Ergebnisliste eines Programmes, das aus-
schlieBlich Zahlenergebnisse liefert. Hier
gilt es, die Mal3e entsprechend der im
Handbuch in Systemzeichnungen erklar-
ten Variablen korrekt anzutragen.

FAFSLPTELLEInune wnrLg;
Firstpfettenbreite (bfi):
{2) Abbundmabe Sparren von Hullpunkt
Sparrenhihe (sh)
Rechtwinkliges Obholz (rob)
Waagerih Fubpfette (wFup)
Senkelrihd FubpFette (sfup)
Waagerin Firstpfette (wfi)
Senkelrin Firstpfette (sf)
Abschnitt First (Sparrenlidnge) (abfi):
Firstabschnittwinkel (alpha2):
(3) Kervenmahe

Senkrechtes Obholz (sob):
Riicksnrunn in Heinunn >um Waanerin ke ) =

v, 108 W
0,140 n

0,183
n_310

Abb. 10: Beispiel fiir die Ausgabe errechneter

Werte mit zugehbrigen Bezeichnungen

(Variablen) (Quelle: Programm ,Rechen-Assistent”,

Bruderverlag Karlsruhe)

= DIETRICH'S AG = 30 CAD/CAM FUER HOLZ- UMD FERTIGBAU

= 82024 TALFKIRCHEN = POSTHEG 4

= TEL.: DB9/614421-0 FAX: 0B9/614421-44 =
PLAN: 001

PROJEKT: HEDUE POS: 001 KIUNDE 2 BAUST: HED

@

‘5' o
DACHNE I GUNG 35.000 [(GRAD] 'Es
SPARRENHOEHE 1380 (M)
SPARRENBREITE 0.100 (M)
AUFMASSLAENGE H 479 [M]
ABSCHNITTSWINKEL : 55.000 ([GRAD] - 2114
MASSTAB 1 @ 22.862 E

) -

RO 0.150
ARB 0.070

B /H
14.0/18.0

“ 0.180

40 RO 0.150

B /H
14.0/18.0

2.500

2,430 %

Abb. 9: Beispiel fiir eine Plotterzeichnung aus einem Abbundprogramm (Dietrich’ AG, Taufkirchen)



Die Pfettenkerven kénnen mit den
ermittelten Werten beispielsweise so
angerissen werden:

Ausgehend vom Traufabschnitt
(Sparren-Nullpunkt) werden die
Anfallspunkte der Senkelrisse an der
Sparrenoberkante angetragen.

Mit dem Alpha-Anreil3gerat, auf dem der
Dachneigungswinkel a eingestellt ist,

wird mit dem langen Schenkel auf der
Sparrenoberkante angehalten und am
Schenkel » Senkelriss« der Senkelriss
ausgefihrt.

Der Kerven-Eckpunkt ergibt sich, wenn
mit Hilfe des entsprechenden
Malloches im kurzen Schenkel des
Winkels das rechtwinklige Obholz rob
verstrichen und mit dem Senkelriss
geschnitten wird.

Die Abb. 11 bis 14 zeigen den Vorgang
am Beispiel der Mittelpfette Nr. 1, deren
Senkelriss bei smp1 gerissen werden
muss.




AnreiBen eines Gratsparrens

Auch hier soll das Anreien einmal anhand einer Zeichnung aus einem
Abbundprogramm (Abb. 15) und anhand einer Ausgabe reiner Rechenwerte (Abb. 16)

gezeigt werden.

* DIETRIOCH'S AG =

30 CAD/CAM FUER HOLZ- UMD FERTIGEBAU = B2024 TAFEIRCHEN = POSTHEG 4 = L1 OB9/614421-0 FAX: DB9/614421-44 =
PROJEKT: HEDUE  POS: 001 KUNDE: BAUST: HED PLAN: OH2
MASSTAR 1 @ 10.000 T N
" .
2.9 o7 2.9 "!‘ﬁt%‘ P
)é, 2.114
S — =7
3|8 1.881
5 I VA
Yo i 45.0
1.9
4, 1 STUECK
4
35.39
MASCH. -W.RECHTS 35.396
.18 0.8 MASSTAB 1 : 30.018
s
Ode Lo 0.983 LO: 0.983 .
oo 0,0 Abb. 15: Bei-
S.0m53.2 - F° .o Spiel fiir eine
H—F i Plotterzeichnung
Sonsa.2 aus einem Ab-
o bundprogramm
" o (Dietrich’ AG,
) Taufkirchen)

Abb. 15: Beispiel fiir eine Plotterzeichnung aus einem Abbundprogramm (Dietrich’ AG, Taufkirchen)

Fir das Anreilen des Gratsparrens
nach der Zeichnung ist wegen der vielen
zur Verfigung stehenden Malle grol3e
Sorgfalt geboten. Mit zunehmender
Erfahrung lassen sich derartige
Zeichnungen jedoch — vor allem wenn
sie farbig ausgedruckt sind — gut
handhaben.

Bei MaRaufstellungen wie in Abb. 16
gezeigt sagen in der Regel bereits die
Bezeichnungen der Variablen eindeutig
aus, wo sie am Holz anzutragen sind.

Bratsparrenabbundmabe :

Gratsparrenbreite (Holzman) (bgr): 0,140 n

Gratneigungswinkel (gamna): 26,381 °

Heigungsmafe (Ursenkelmade):

Heigungsmab TG-UP Fubpfette (usfu): 0,552 m

Heigungsmah TG-UP Firstpfette (usFi): 4,387 m

Heigungsmab TG-F {usl): 5,597 n

Heigungsmabe (Waagerib-Anfallspunkte):

Heigungsmal TG-Waagerin-Fubpfette (wsfu): 0,140 n

Heigungsmah TG-Waager.-Firstpfette (usfi): 3,974 nm

Verstichmabe:

Grundmal Traufabschnittsverstich (guv): 0,070 m

Grundmab Kervenverst. Fubpfette (Fugv): 0,070 m

Grundmab Kervenverst. Firstpfette (Fgu): 0,070 m

Grundmab Firstabschnittsverstich {agu): 0,070 m

Gratsparrenhihen:

Rechtwinklige Abgratungshine (ra): 0,031 n

Erforderliche Gratsparrenteilhiine (Senkelhiihe)

in Abhdngigkeit von der

Sparren-/Schifter-Senkelhiihe ssl (gth): 0,197 m

Erforderliche Gratsparrenhiihe (hgr): 9,228 n

Abgratungswinkel (gammal): 23,927 °
Abb. 16



AnreilRen des Gratsparrens

Auch beim Anreil3en des Gratsparrens geht
man am besten nach einem System vor.
Dieses System kann jede Zimmerin
beziehungsweise jeder Zimmerer fir sich Bleistift
selbst und ihre bzw. seine Anforderungen und
Gewohnheiten festlegen. Wichtig ist, dass das
System Ubersichtlich ist und vor allem bewirkt,
dass beim Anreiflen keine falschen Werte
angetragen werden und dass nichts vergessen
wird. Kontrollmessungen an den wichtigsten
und leicht Gberprifbaren Stellen haben sich
bewahrt.

Gratsparren

TG= Punkt 0,000

Bei den gezeigten Rechengéngen wurde Wert  ppp 17
darauf gelegt, wo immer méglich fortlaufende

MaRketten zu erhalten. Dies gilt vor allem fir Bleistift———
die Neigungsmalle der Ursenkel und der

Pfetten-Waagerisse. Da auch viele
Abbundprogramme nach diesem oder einem
ahnlichen Schema arbeiten, kann diese
Arbeitsweise mit dem vorliegenden
Rechengang trainiert werden.

]

Gratlinie

Ein Anrissvorgang am Gratsparren bei
gleich geneigten Dachflachen kann
beispielsweise so ablaufen:

1. Beurteilen des Gratsparren-Holzes:
Festlegen der oberen Kantenflache
(»Buckel«). Festlegen, wo
Firstabschnitt und Traufabschnitt
liegen.

2. Anreif3en des ersten Winkelrisses:
Urmal Gratsparren-Traufpunkt
TG = Punkt 0.000 = Startpunkt
fur NeigungsmaRkette. Darauf
achten, dass genligend
Holzlange fiur etwaige
Zusatzlange am Abschnitt
vorhanden ist (Abb. 17,
Gradbogen des Alpha-Geréates ist
hier nicht gezeichnet).

3. AnreilRen der Gratlinie in der Mitte
der oberen Kantenflache des
Gratsparrens (Abb. 18,
Gradbogen des Alpha-Geréates ist
hier nicht gezeichnet).

4. Antragen der Neigungsmalie,
ausgehend vom Nullpunkt =
Gratsparren—Traufpunkt TG
(Abb. 19). Dabei: Winkelrisse fir
Ursenkel (iber ganze obere
Kantenflache reiRen, Winkelrisse
fir Waagerisse nur an den



oberen Auflenkanten des
Gratsparrens. Darauf achten, dass
am »Firstende« genugend Holz zum
Anreien der Kerben und
Abschnittrisse zur Verfiigung steht.

5. Gratneigungswinkel & auf dem Alpha-
Anreil3gerat (oder einem anderen
geeigneten Gerat) einstellen.
Senkelrisse und Waagerisse auf die
Seitenflachen des Gratsparrens
reillen (Abb. 20).

6. Senkelrisse und Waagerisse auf der
unteren Kantenflache verbinden. Auf
den Verbindungslinien der
Senkelrisse die Gratsparrenmitte
verstreichen (Abb. 21).

7. Grundverstichmal gv des
Traufabschnitts auf beiden
Seitenflachen parallel zum jeweiligen
Ursenkelriss auf dem Waageriss abtragen
(»verstechen«). Der Schnittpunkt von
Verstichmafriss und Waageriss ist der
Anfallspunkt der Abgratungslinie (Abb. 22).
Die Abgratungslinien werden
ausgehend vom Anfallspunkt als
Parallele zur Gratsparren-

Oberkante auf beiden
Seitenflachen angerissen.

! .
waagerechtes Anfallspunkt VVaageriss
VerstichmaB

8. Grundverstichmale fir Ful3- und Abgratungs-
Mittelpfette fugv und m1gv auf linie wgerechter
beiden Seitenflachen parallel zum e
jeweiligen Ursenkelriss abtragen ;’Zﬁfﬁ“
(»verstechen«) und die Abb. 23

»Verstichsenkel« ziehen (Abb.
23).

9. Die Anfallspunkte der »Verstichsenkel« an
den unteren Gratsparrenkanten mit den
Mittelpunkten auf den Ursenkelrissen auf
der unteren Kantenflache (aus Punkt 6)
verbinden (Abb. 24). Die Pfettenkerven sind
damit umrissen und kénnen durch Schraffur
angemerkt werden.

10. Bei der Firstpfette muss das Verstichmaf}
fgv wegen des »Durchlaufens« der
Firstpfette auf der Walmseite nach aul3en
verstochen werden (Abb. 25, der Urriss des
Firstabschnitts ist nicht eingezeichnet!).

11. Beim Firstabschnitt wird das
Abschnittsverstichmal} agv ebenfalls auf der
Hauptdachseite nach innen und auf der
Walmdachseite nach auf3en verstochen
(Abb. 26).

»Verstich-
senkel« .

Den fertig ausgearbeiteten Gratsparren zeigt
Abb. 27.



Katownik Alpha

Ustawianie kgtow

Nastawa katéw odbywa sie po
odkreceniu (zwolnieniu) $ruby
radetka, przesunieciu i ustawieniu
katomierza do zgdanej wartosci
kata (tutaj 40°) a nastepnie
dokreceniu $ruby radetka (Rys. 7).

Ustawianie innych katéw na
katowniku Alpha pokazane jest na
Rys. 2.

Rys. 2: Kgtownik Alpha ustawiony na 40°. Miedzy
ramionami urzgdzenia powstajg katy, ktore dajg
logiczne wartosci kgtow, pozostajgce we wzajemnych
zaleznosciach miedzy sobg.

Rys. 1: Katomierz ustawiony na 40°

Mierzenie i przenoszenie warto-
Sci katéw

Pomiar i przenoszenie katow odbywa sie

dokfadnie tak, jak w przypadku zwyktych

katownikéw nastawnych. Funkcja ta moze

by¢ catkowicie zastgpiona przez katownik

Alpha.

Dodatkowo w potgczeniu z poziomnicg

mozna na przykfad bardzo precyzyjnie . =]
okresli¢ kat nachylenia pofaci lub dowolnej
konstrukcji dachu (Rys. 3).

Rys. 3: Przykiad pomiaru i przenoszenia kata: za
pomocg zwyktego kgtownika nastawnego mozna
Jedynie ustawic¢ wtasciwy kat. Kgtownik Alpha umo-
Zliwia takze odczytanie wartosci tego kata.

Materiaty zrodtowe:

Tekst: Redakcja magazynu ,Der Zimmermann® ("Cie$la”), Wydawnictwo Bruderverlag

Rys. 1: HEDU

Rys. 2 do 8: Z artykutdw w magazynie specjalistycznym ,Der Zimmermann* ("Ciesla”)

Rys. 11 do 14 i 17 do 27: Podrecznik uzytkownika ,,Rechen-Assistent’

Rys. 9i 15: Wedtug wydrukéw z programu do projektowania dachéw VisKon firmy WETO AG, Muth 2
© HEDU GmbH, Ménchengladbach - Wersja polska ©2009 by BUH AWO-SYSTEM, Debno



Wyznaczanie dwusiecznej kata &

Wyznaczenie dwusiecznej kata (np. dla
wykonania potgczenia na wrab czotowy)
mozna dokona¢ bardzo szybko wykorzy-
stujgc w tym celu dtugos¢ ramion kgtowni-
ka, wedtug metody pokazanej na Rys. 4:

Kierunek fgczenia sie elementéw drewnia-
nych (elementéw pracujgcych na sciskanie
- stezenia lub miecze) wyznaczany jest na
bocznej powierzchni jednego z elementéw
drewnianych. Diuzsze ramie katownika
musi by¢ dobrze przytrzymane w jego gor-
nej czesci przy krawedzi elementu drew-
nianego a w dolnej, przylegajgcej do ele-
mentu, narysowana (wyznaczona) linia
réwnolegta do krawedzi drugiego (fgczo-
nego) elementu drewnianego.

Ramie katownika musi by¢ trzymane w
kierunku wyznaczanego potgczenia a na-
stepnie w jego dolnej czesci poprowadzo-
na linia rownolegta w tym samym kierun-
ku. Prosta przechodzaca przez punkty P1
i P2 wyznacza dwusieczng kata.

Wyznaczanie wrebu
prostokgtnego w stezeniu

Rys. 4

I. Wyznaczanie zacieé w steZeniu
Zaciecia w stezeniu mozna wyznaczy¢ w
sposodb, jak opisano to ponizej: Rys. 5 Szczegdt z programu CAD/CAM pokazujacy
1. Okres$lenie i oznaczenie strony odnie- proste poigczenie na wrab czolowy.

sienia.

2. Wyznaczenie catkowitej dtugosci steze-
nia w goérnej krawedzi elementu.

3. Ustawic¢ katownik Alpha na kat
nachylenia stezenia - 40° (Rys. 1) a
nastepnie zablokowac radetko Srubg
(Rys. 6).

4. Narysowa¢ pozioma linie zaciecia przez
punkt podstawy (0,00) na gérnej krawe-
dzi stezenia. W tym celu nalezy obréci¢
katownik Alpha tak, jako pokazano to na
Rys. 6. Ta linia ma wyznaczy¢ w tym
miejscu ,teoretyczng linie odciecia®,
poniewaz przy potgczeniu na wrab piet-
ki miedzy gorng krawedzig belki a cze-

24.000




Scig poziomom stezenia po odcieciu
musi pozosta¢ luz okoto 1 cm, zeby po-
zioma cze$¢ stezenia nie uszkodzita
belki albo nie ulegta peknigciu pod wpty-
wem obcigzenia lub podczas skrecania
sie drewna (Rys. 7 po lewej). ,Rzeczy-
wista linia odciecia“ jest zatem rysowa-
na z przesunieciem a wyznaczajgcym
szczeling luzu w stosunku do wcze$niej
juz wyznaczonej poziomej linii podstawy
(Rys. 7w $rodku). Wyznaczona na go-
towo linia podstawy stezenia pokazana
jest na Rys. 7 po prawe;j.

Il. Wyznaczanie zaciecia w belce

Zaciecie w belce wyznaczamy

tak, opisano ponizej:

1. Wyznaczy¢ linie pionowg
okres$lajgcg czes¢ do odciecia i
zaznaczy¢ krzyzykiem.

2. Wyznaczy¢ punkt poczatku gor-
nej krawedzi stezenia przesu-
niety 20 cm do tytu i narysowaé
linie (Krok 1 na Rys. 8).

3. W wyznaczanym obszarze zaciecia na-
rysowac linie przesuniecia na gteboko-
&ci tv =4 cm. Przy wykorzystaniu kato-
wnika z otworami moze to by¢ naryso-
wanie punktu w otworze lezgcym w o-
dlegtosci 40 (mm) od gbrnej krawedzi
belki (Krok 2 na Rys. 8).

4. Wyznaczanie zacigcia powierzchni par-
cia wrebu czotowego wykonuje sie
przez pionowe ustawienie ramienia
obréconego katownika Alpha, jak poka-
zano to w kroku 3 na Rys. 8. Katownik
musi przy tym, w zaleznosci od strony
wyznaczania belki, odpowiednio by¢
obrocony i przytrzymany. Ustawienie
kata jest takie same jak dla belki!

5. Wyznaczanie zaciecia wybrania dla
dolnej krawedzi stezenia nastepuje
przez narysowanie linii w punkcie prze-
ciecia sie linii zaciecia powierzchni par-
cia z linig przesuniecia na gtebokosci tv
wzdtuz ramienia katomierza
znajdujgcego sie przy dtuzszym ramie-
niu kgtownika Alpha jak pokazano na

Rys. 7

# i o
Gigbokost preasunigela o,
_—

Rys. 8

Rys. 8w kroku 4.

Katownik musi znajdowac sie w pozycji
poziomej a ustawiony kat taki sam jak
dla belki.

6. Linie wyznaczonych zacie¢ czesci prze-

znaczonej do wyciecia nalezy oznaczy¢
krzyzykami a cze$¢ odpadowa elemen-
tu drewnianego wyraznie zaznaczy¢ lub
zakreskowac.

Poprawnie wyznaczone zaciecie potg-
czenia czotowego na wragb pokazano na
Rys. 8 na dole.



Wyznaczanie zacieé krokwi
dachu ptatwiowego

W dzisiejszych czasach wyznaczanie za-

cie¢ krokwi odbywa sie przewaznie na pod-

stawie rysunkow wykonawczych uzyska-
nych z programéw komputerowych (spe-
cjalizowanych programéw ciesielskich i
programéw do obliczen statycznych. Cza-
sami wartosci zacie¢ obliczane sg recznie
za pomocg kalkulatoréw. Jednak sposo6b
wykonywania zacie¢ jest zawsze taki sam.

e

Najbardziej przejrzyste jest wykonywanie
zacie¢ na podstawie rysunkéw z
programéw ciesielskich (Rys. 9). Tutaj
dostepne s3 ,jedynie” warto$ci liczbowe,
ktére powinny by¢ wydrukowane w skali
1:10 w celach kontrolnych.

Rys. 10 pokazuje wydruk rysunku wyko-
nawczego pojedynczego elementu, do-
starczajgcego wiecej szczegotowych
danych wymiarowych. Kazda zmiana pa-
rametréw konstrukcji w programie powo-
duje zmiane danych zaciecia na rysunku.

diia

111

Rys. 9: Przykiad wydruku z programu dla ciesli do projektowania
konstrukgji ciesielskich VisKon (WETO AG - Muth, Tittling)

et en e

Rys. 10: Przyktad danych wyjsciowych
wyliczonych na podstawie pro-
Jektu wraz z rysunkiem wyko-
nawczym pojedynczego ele-
mentu konstrukcyjnego.
(Zrédto: Program VisKon firmy
WETO AG - Muth, Tittling)
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Zaciecia pod ptatwie mozna na przyktad
wyznaczyé, korzystajac z rysunkéw i
wartosci podanych przez program
komputerowy, w nastepujgcy sposob:

Zaczynajgc od strony okapowej krokwi
(punkt zerowy krokwi) nalezy naniesé
punkty przeciecia sie linii pionowej
zaciecia z gorng krawedzig krokwi.

Teraz katownik Alpha, na ktorym musi s
by¢ ustawiony kgt nachylenia potaci, '
ktadziemy i przytrzymujemy diuzszym
ramieniem na gornej krawedzi krokwi a
wzdtuz ruchomego ramienia kgtomierza
wyznaczajgcego »pion« wyznaczamy
(rysujemy) linie pionowa. Rys. 11

Punkt korcowy zaciecia zostanie wyz-
naczony jesli za pomocg odpowiedniego
otworku pomiarowego w krotszym ra-
mieniu kgtownika. W ten sposéb
wyznaczony zostanie linia prostopadta
od przeciwlegtej krawedzi do punktu
wierzchotkowego zaciecia (Obholz pro-
stopadty”), ktéry zostanie wyznaczony
za pomoca linii pionowe;j.

Rys. 12

Rys. 11 do 14 przedstawia przykiadowy

sposéb postepowania przy wyznaczaniu
zaciecia w krokwi pod ptatew, dla ktérej

trzeba wyznaczy¢ linie pionowg smp.

* Niemieckie stowo Obholz nie posiada swojego
odpowiednika w jezyku polskim. Przyjete tutaj
ttumaczenie - Od przeciwlegftej krawedzi - jest
tylko préba nadania bardziej zrozumiatego zna-
czenia temu stowu w jezyku polskim.

Parametr Od przeciwlegtej krawedzi (Obholz)
moze by¢ podawany jako warto$¢ prostopadta
(rechtwinklich)lub pionowa (senkrecht).

14] Rys. 14




Zaciecie w krokwi naroznej

Réwniez w tym przypadku zaciecia powinny by¢ wykonywane na podstawie rysunkow z
programu specjalistycznemu do projektowania dachoéw oraz na podstawie parametrow
wyliczanych i podawanych przez program (Rys. 15).

\hidok od smesy seinmy 1 266 Przalon) 1 116

| Winriodsi masemnows

Wik & giary 1 1 58 -

Rymnak pajstynerags
alpenpsiu dewnianago

Rys. 15: Przyktadowy rysunek z programu do projektowania dachow (Viskon, WETO AG - Muth)
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Wyznaczanie zacie¢ w krokwiach
naroznych

W przypadku wyznaczania zacie¢ w krokwiach
naroznych réwniez najlepiej jest wypracowac i
stosowac¢ jedng metode. Takg metode kazdy
ciesla moze dopasowac do swoich wymagan,
przyzwyczajen i potrzeb. Wazne przy tym jest
zeby byta to metoda jasna i czytelna i przede
wszystkim skuteczna tak, zeby podczas wyzna-
czania zacie¢ nie wykona¢ btednie linii wy-
znaczajgcych poprawne parametry wykonania
zaciecia i zeby nie poming¢ zadnej wartosci.
Pomiary kontrolne w najwazniejszych i tatwo
dajgcych sie sprawdzi¢ miejscach zawsze sie
optacajg.

Krokiew narozna

W pokazanych krokach postepowania wartosc
wymiarowana jest nanoszona zawsze na tam,
gdzie istnieje mozliwos¢ otrzymania narastajg-
cego fancucha wymiarowego. Dotyczy to prze- TG= punkt 0,000
de wszystkim wymiaréw w kacie nachylenia
wzdtuz linii (powierzchni) tworzgcej i poziomych
linii zarysu dla ptatwi. Poniewaz wigkszos¢
programéw do projektowania dachéw generuje
rysunki wedtug tego lub podobnego schematu,
mozna przyja¢ podang tu sposéb metode za
poprawng, ktéra moze réwniez postuzy¢ jako
metoda szkoleniowa.

Linia ukosowania

Linia ukosowania

Wyznaczanie zacie¢ w krokwi naroznej dla sg-
siednich potaci o tym samym kacie nachylenia
moze przyktadowo przebiegac jak ponizej:

1. Wpierw nalezy ocieni¢ jako$¢ drewna na
krokiew narozng: gérng powierzchnieg ele-
mentu (»grzbiet«). Okresli¢ gdzie beda cie-
cia w okapie a gdzie w kalenicy.

2. Nanosimy pierwszg linig: linie poczatkowg
krokwi od strony okapu TG = punkt 0.000 =
punkt poczagtkowy tancucha wymiarowego
wzgledem kata nachylenia. Prosze zwr6ci¢
uwage czy element jest wystarczajgco dugi
z ewentualnymi naddatkami na odciecia
(Rys. 17 - kgtomierz katownika Alpha nie
jest pokazany na tym rysunku).

3. Rysujemy linie narozng na srodku gornej
powierzchni krokwi (Rys. 18 - katomierz ka-
townika Alpha nie jest pokazany na tym ry-
sunku).

4. Wyznaczamy wymiary wzdtuz kata nachyle-
nia elementu (nie potaci) zaczynajac od
punktu zerowego TG (Rys. 19). Wazne: linie
tworzgcg (narozng) nalezy narysowac na
catej dtugosci gornej powierzchni elementu,

‘ Linia pozioma

’///////' TG= punkt 0,000

Rys. 20



6. Potgczy¢ pionowe i poziome linie pomocni-

7. Wymiar przesuniecia gv ciecia w okapie

a znaczniki dla linii poziomych tylko na ze-
wnetrznych krawedziach goérnej powierzchni
krokwi naroznej. Nalezy przy tym zwroci¢
uwage, zeby w koncu »od kalenicy« byto
wystarczajgco duzo zapasu materiatu dla
wyznaczenia linii karbu i odciecia.

5. Ustawi¢ na kagtowniku Alpha kat nachylenia

krokwi naroznej (nie potaci). Wyznaczy¢ pio-
nowe i poziome linie pomocnicze na bocz-
nych powierzchniach obrabianej krokwi
(Rys. 20).

cze na dolnej powierzchni. Na liniach facza-
cych linie pionowe wyznaczy¢ na srodek
krokwi naroznej (Rys. 21).

przenie$¢ na obie powierzchnie boczne za
kazdym razem réwnolegle do pierwszej pio-
nowe;j linii pomocniczej i odznaczy¢ na linii
poziomej. Punkt przeciecia sie linii wymiaru
przesuniecia i linii poziomej jest punktem
wyznaczajgcym linie ukosowania (Rys. 22).
Linie ukosowania rysowane beda na obu
bocznych powierzchnia poczawszy od pun-
ktu poczatkowego, wzdtuz catej dtugosci
krokwi, rownolegle do gérnej krawedzi.

8. Wymiar przesuniecia dla murtaty i ptatwi po-

Sredniej fugvi m1gv nalezy przenie$¢ na
obie powierzchnie boczne elementu kazdo-
razowo réwnolegle do pierwszej linii piono-
wej i oznaczy¢ »linie pionowg przesuniecia«
(Rys. 23).

9. Punkt przecigcia sie »linii pionowej przesu-

niecia« potgczy¢ z punktem srodkowym le-
zgcym na pierwszej linii pionowej na dolnej
powierzchni krokwi naroznej (z punktu 6)
(Rys. 24). Tym sposobem wyznaczone zo-
stato zaciecie dla ptatwi, ktére mozna ozna-
czy¢ za pomocg kreskowania.

10. W koncu od strony kalenicy wymiar prze-

sunigcia fgv nalezy przenie$¢ na zewnatrz
ze wzgledu na to, ze kalenica »przechodzi
na wylot« przez krokiew w kierunku okapu
szczytowego lub potaci naczétkowej (Rys.
25 - linia wyznaczajgca odciecie krokwi w
kalenicy nie jest naniesiona na rysunku!).

11. W przypadku odcigcia w kalenicy wymiar

przesuniecia agv réwniez musi byé
przeniesiony i odrysowany po wewnetrznej
stronie od strony potaci gtéwnej oraz po
zewnetrznej stronie od strony naczétkowej
(Rys. 26).

Wycieta na gotowo krokiew narozna pokazana
jest na Rys. 27.

Srodek krokwi naroznej

Linie tgczgce
Linia ukosowania

Rys. 21
Wymiar przesunigcia gv
Linia tworzaca
i Punkt przecigcia Linia pozioma
Wymiar przesu- Rys. 22
nigcia poziomego
fugy
N
Linia uko-
sowania Linia

pomochicza

Linia pionowa
przesunigta

Rys. 23 Rys. 24

agv

Linia pionowa fgv Linia pionowa
przesunieta przesunieta



Marking tool Alpha

Manual
The using of the instrument will be shown
by the example of a rafter:

Rafter

First you have to find out the length of the
roof slope angle.

balance

slope

squared timber
Distance

After transferring the length on the rafter
the marking tool has to be adjusted on the
slope of the roof and marked on the top of
the rafter. One flange of the marking tool
is the “balance” and the other flange is the
“slope”. Once the marking tool is adjusted
that way, you can mark all squared timber
distances (B), all balances (W), and all
slopes (S) on your rafter.

On the following picture you can see how
fast and easy that goes:

Marking the slope of the front from the
combing.

The right angle squared timber has to be
marked with support of the marking holes.

The balance will benﬁa;kéa by the
intersection of squared timber line and
slope line.

The final mark .6f the ridge mark including
cut.



Outil a tracer Alpha

Utilisation

Exemple de tracage sur chevron

Bois du chevrol

Calculer tout d'abord les longueurs et
I'angle d'inclinaison du toit.

longueurmesurée
W plan horizontal

S plan vertical

B hauteur d'encoche

Aprés avoir reporté les longueurs
mesurées sur le chevron, I'outil Alpha est
ajusté selon l'angle d'inclinaison du toit,
sur l'aréte supérieure du chevron. Un des
segments de l'outil est alors a
I'horizontale, et I'autre segment a la
verticale, ce qui leur a valu d'étre
dénommés « plan horizontal » et « plan
vertical ». L'outil ainsi ajusté permet
ensuite de tracer la hauteur d'encoche (b),
ainsi que toutes les cotations horizontales
(W) et verticales (S) sur le chevron.

Les photographies suivantes démontrent

la rapidité et la simplicité de la procédure :

Tracer le plan vertical de I'aréte a 'avant
de la panne fattiére.

Marquer la hauteur d'encoche en angle
droit a l'aide des trous de tracage.

-

E‘ r'!-"

Le plan horizontal est tracé au point
d'intersection entre le plan vertical et la

Assemblage du faite par enfourchement
avec parties
(19



